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Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
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RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.
Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.
Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y dxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.
Obtenida la superficie de las carpinterias libres de oxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 o 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y dxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustituciéon del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 o 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y dxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustituciéon del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 o 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE

VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.
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RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metélico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucién del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de oxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 o 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE  Se deber refirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.
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RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.
Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.
Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metélico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.
Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacién de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccién con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccién con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por

ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccién con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 5Smm +5mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.
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RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y dxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.
Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.
Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.
Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.
Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.
Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.
Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.
Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.
Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.
Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE Se debera retirar la totalidad de los parios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o

VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 5mm +5mm.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 3mm +3mm.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 3mm +3mm.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 3mm +3mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm +3mm.

RESTAURACION DE
PANEL DE MADERA
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RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de oxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de oxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida Util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de oxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida Util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE  Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm +3mm.

RECOLOCACION DE  Se deber retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm +3mm.

RECOLOCACION DE  Se debera refirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm +3mm.
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RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metélico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacién de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RESTAURACION DE
CHAPAS

Premisa metodolégica.

La intervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y
cerramiento lateral. Al momento de la limpieza se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran
cercanos a los anclajes de las piezas metélicas. Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran
existir y de ese modo definir el color de terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color
actual que se encuentra incorporado en la memoria colectiva.

Especificaciones particulares. Se realizara una limpieza profunda in situ, combinando procedimientos mecanicos o quimicos, de acuerdo al
grado de deterioro presente. La limpieza mecanica consistira en cepillados que tendran un alcance relativo de acuerdo a la geometria del
elemento. Para la limpieza quimica, los decapados mediante la aplicacién de productos en grado de descomponer el éxido metélico resultan de
utilidad ya que la convierten en una capa porosa facil de eliminar con cepillo. Una vez limpio el metal debe aplicarse una proteccion para
asegurar la ausencia de una nueva oxidacion superficial. Realizada la proteccion se procedera a la aplicacion de 2 o 3 manos de esmalte
sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado.

En interiores, se realizara una limpieza poco agresiva, para aplicar 2 manos de esmalte sintético, color a definir por la inspeccion.

RESTAURACION DE
SISTEMA DE
OSCURECIMIENTO

Premisa metodolégica. La intervencion tiene por finalidad devolver la integridad y funcionamiento a los elementos de
oscurecimiento presentes en el edificio: persianas de enrollar y parasoles.

En general las patologias refieren a faltantes de piezas que hacen al elemento, tanto como a problemas de funcionamiento de los
sistemas de apertura y accionamiento.

Persianas Enrollables en Fachada ESTE.

Criterios generales. Se procedera a retirar aquellas que presenten faltantes o roturas de las tablas. Se considera que las
persianas, fabricadas en chapa doblada de aluminio, son recuperables. Las cintas de acero que unen las piezas se encuentran
muy deterioradas, quebradizas, debiendo ser reemplazadas.

Especificaciones particulares. Las persianas seran retiradas para su limpieza, lijado, tratamiento quimico y pintura. En caso de
presentar piezas rotas, las mismas seran reemplazadas con secciones similares a las originales.

Las persianas de enrollar que presentes un porcentaje elevado de piezas rotas seran reemplazadas totalmente siguiendo lineas
de disefio y materiales similares al existente.

Cuando se trate de imperfecciones de las tablillas de la persiana se procedera a su recuperacion mediante la puesta a punto del
sistema, para lo cual se procedera el retiro del componente (previa numeracién e identificacion de su posicion originaria) para ser
trabajado en taller. En el caso en que las persianas tengan deterioros en el sistema de apertura, se procedera a recambiarlo el
sistema de cintas de acero.

Cada uno de los componentes que se retire serd numerado para poder ser reubicado en su posicion originaria. La recuperacion
de los componentes se realizara en taller.

Por su excelente calidad admiten limpieza. Se recomienda relevar las piezas pasible de ser desarmadas para restaurar algunas
persianas y reemplazar las persianas faltantes por otras nuevas, construidas con chapa de aluminio doblado. Aunque de este
modo pueden quedar apenas mas gruesas, seria imperceptible en la gran escala del edificio. Los anclajes de las tablillas se
realizaran con cinta.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccién con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por el cual es factible una limpieza profunda y
posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra. Para ello seran identificadas y guardadas en
depositos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de terminacion superficial a realizar. En caso de no
encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas de pintura y éxido. Si existieran secciones
que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencion en
las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3 manos de esmalte sintético de terminacién de
acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran
desarmados y lubricados en sus partes internas, poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depésitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metélico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de ¢xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacién de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o

RECOLOCACION DE

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o suciedad subsistente, para, posteriormente,

RECOLOCACION DE

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o

VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm. VIDRIOS proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm. VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.
RESTAURACION DE Premisa metodolégica. RESTAURACION DE Premisa metodolégica.
CHAPAS Laintervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y CHAPAS Laintervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y cerramiento lateral. Al momento de la limpieza

cerramiento lateral. Al momento de la limpieza se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran
cercanos a los anclajes de las piezas metélicas. Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran
existir y de ese modo definir el color de terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color
actual que se encuentra incorporado en la memoria colectiva.

Especificaciones particulares. Se realizara una limpieza profunda in situ, combinando procedimientos mecanicos o quimicos, de acuerdo al
grado de deterioro presente. La limpieza mecanica consistira en cepillados que tendran un alcance relativo de acuerdo a la geometria del
elemento. Para la limpieza quimica, los decapados mediante la aplicacién de productos en grado de descomponer el éxido metalico resultan de
utilidad ya que la convierten en una capa porosa facil de eliminar con cepillo. Una vez limpio el metal debe aplicarse una proteccién para
asegurar la ausencia de una nueva oxidacion superficial. Realizada la proteccion se procedera a la aplicacion de 2 o 3 manos de esmalte
sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado.

En interiores, se realizara una limpieza poco agresiva, para aplicar 2 manos de esmalte sintético, color a definir por la inspeccion.

ACANALADAS

se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran cercanos a los anclajes de las piezas metalicas. Se procedera a realizar cateos a fin de
determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de terminacién superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas méas antiguas se
optara por el color actual que se encuentra incorporado en la memoria colectiva.

Especificaciones particulares. Se realizara una limpieza profunda in situ, combinando procedimientos mecanicos o quimicos, de acuerdo al grado de deterioro presente. La limpieza
mecanica consistira en cepillados que tendran un alcance relativo de acuerdo a la geometria del elemento. Para la limpieza quimica, los decapados mediante la aplicacion de productos
en grado de descomponer el 6xido metalico resultan de utilidad ya que la convierten en una capa porosa facil de eliminar con cepillo. Una vez limpio el metal debe aplicarse una
proteccion para asegurar la ausencia de una nueva oxidacion superficial. Realizada la proteccion se procedera a la aplicacion de 2 o 3 manos de esmalte sintético de terminacion de
acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado.

En interiores, se realizara una limpieza poco agresiva, para aplicar 2 manos de esmalte sintético, color a definir por la inspeccion.
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RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucién del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de oxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 o 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucién del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de oxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 o 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucién del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 o 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucién del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de oxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucién del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de oxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 o 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.
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RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 o 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustituciéon del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y éxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antidxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.
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TIPO VENTANA DE HIERRO

TIPO VENTANA DE HIERRO

TIPO VENTANA DE HIERRO

UBICACION FACHADA ESTE - 3° AL 7° PISO

UBICACION FACHADA ESTE - 3° AL 7° PISO

UBICACION FACHADA ESTE - 3° AL 7° PISO

CANTIDAD 65

CANTIDAD 25

CANTIDAD 5

DETALLE A

ABERTURAS

el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depésitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacién superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE

VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RESTAURACION DE

CHAPAS
ACANALADAS

Premisa metodolégica.

La intervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y
cerramiento lateral. Al momento de la limpieza se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran
cercanos a los anclajes de las piezas metalicas. Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran
existir y de ese modo definir el color de terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color
actual que se encuentra incorporado en la memoria colectiva.

Especificaciones particulares. Se realizara una limpieza profunda in situ, combinando procedimientos mecanicos o quimicos, de acuerdo al
grado de deterioro presente. La limpieza mecanica consistira en cepillados que tendran un alcance relativo de acuerdo a la geometria del
elemento. Para la limpieza quimica, los decapados mediante la aplicacién de productos en grado de descomponer el 6xido metalico resultan de
utilidad ya que la convierten en una capa porosa facil de eliminar con cepillo. Una vez limpio el metal debe aplicarse una proteccién para
asegurar la ausencia de una nueva oxidacion superficial. Realizada la proteccion se procedera a la aplicacion de 2 o 3 manos de esmalte
sintético de terminacién de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado.

En interiores, se realizara una limpieza poco agresiva, para aplicar 2 manos de esmalte sintético, color a definir por la inspeccion.

SISTEMA DE
OSCURECIMIENTO

los elementos de oscurecimiento presentes en el edificio: persianas de enrollar y parasoles.

En general las patologias refieren a faltantes de piezas que hacen al elemento, tanto como a
problemas de funcionamiento de los sistemas de apertura y accionamiento.

Persianas Enrollables en Fachada ESTE.

Criterios generales. Se procedera a retirar la totalidad de las persianas y los sistemas de
accionamiento existentes para proceder al reemplazo de la totalidad del sistema de oscurecimiento.
Especificaciones particulares. Se proveeran e instalaran Persianas horizontales de enrollar para
exterior de Aluminio, marca de referencia Luxaflex de Hunter Douglas o calidad superior, siguiendo
lineas de disefio y formas similares a las existentes. El accionamiento sera manual.

Las tablillas seran fabricadas en aleacién de Aluminio y Zinc de 0,4mm de espesor y cubiertas con
pintura de poliester y esmaltado en caliente, color ALUMINIO NATURAL. Ancho: 80 mm. Espesor: 8
mm. El mecanismo de giro y subida sera segun sistema, con mecanismo de giro positivo que
previene el movimiento de las laminas provocado por el viento. El resorte de giro en acero inoxidable
estad encerrado en 2 diferentes aros de suspensién de l&minas, para una operacién suave y exacta.
Tendra Cinta de subida hecha en poliéster pre encogido (6x0.33mm) resistente a la accion del clima
y alos rayos UV.

El perfil base sera de aluminio extruido, pintado, ajustado a la forma de las ldminas, con tapas
provistas con pasadores guia. Se retiraran las guias laterales existentes embutidas en los parantes,
para disponer los perfiles guia de aluminio segln sistema.

La suspension de las ldminas sera mediante escalera trenzada de poliéster tejido con paso de 70mm,
resistente a los rayos UV, y con cordon de conexion de cuerda de poliéster tejida resistente a los
rayos UV, que une la escalerilla con el mecanismo.

ABERTURAS

factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra. Para ello seran
identificadas y guardadas en depositos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de terminacion
superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metélico, a fin de eliminar capas de pintura y
oxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro nuevo que cumpla la misma
funcion. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccioén con antiéxido, para luego aplicar 2 o 3 manos de esmalte
sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos mecanicos originales seran
reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas, poniendo especial atencién en evitar
derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

ABERTURAS
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RESTAURACION DE R daci écni Ger idades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por REEMPLAZO DEL Premisa metodolégica. La intervencion tiene por finalidad devolver la integridad y funcionamiento a RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por el cual es RESTAURACION DE R daci écni Ger idades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por el cual es

factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra. Para ello seran
identificadas y guardadas en depositos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de terminacién superficial
a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas de pintura y éxido.

Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro nuevo que cumpla la misma
funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 o 3 manos de esmalte
sintético de terminacién de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos mecanicos originales seran
reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas, poniendo especial atencion en evitar
derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o suciedad subsistente,
para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RECOLOCACION DE

VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o suciedad subsistente,
para, posteriormente, proceder a la colocacién de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RESTAURACION DE
CHAPAS
ACANALADAS

Premisa metodolégica.

La intervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y cerramiento lateral.
Al momento de la limpieza se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran cercanos a los anclajes de las piezas
metdlicas. Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual que se encuentra incorporado en la memoria
colectiva.

Especificaciones particulares. Se realizara una limpieza profunda in situ, combinando procedimientos mecanicos o quimicos, de acuerdo al grado de
deterioro presente. La limpieza mecanica consistira en cepillados que tendran un alcance relativo de acuerdo a la geometria del elemento. Para la limpieza
quimica, los decapados mediante la aplicacion de productos en grado de descomponer el 6xido metalico resultan de utilidad ya que la convierten en una
capa porosa facil de eliminar con cepillo. Una vez limpio el metal debe aplicarse una proteccion para asegurar la ausencia de una nueva oxidacién superficial.
Realizada la proteccion se procedera a la aplicacion de 2 o 3 manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el
cateo realizado.

En interiores, se realizara una limpieza poco agresiva, para aplicar 2 manos de esmalte sintético, color a definir por la inspeccion.

RESTAURACION DE

CHAPAS
ACANALADAS

Premisa metodolégica.

La intervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y cerramiento lateral.
Al momento de la limpieza se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran cercanos a los anclajes de las piezas
metalicas. Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de terminacion
superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual que se encuentra incorporado en la memoria colectiva.
Especificaciones particulares. Se realizara una limpieza profunda in situ, combinando procedimientos mecanicos o quimicos, de acuerdo al grado de
deterioro presente. La limpieza mecanica consistira en cepillados que tendran un alcance relativo de acuerdo a la geometria del elemento. Para la limpieza
quimica, los decapados mediante la aplicacion de productos en grado de descomponer el 6xido metalico resultan de utilidad ya que la convierten en una capa
porosa facil de eliminar con cepillo. Una vez limpio el metal debe aplicarse una proteccién para asegurar la ausencia de una nueva oxidacion superficial.
Realizada la proteccion se procedera a la aplicacion de 2 o 3 manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el
cateo realizado.

En interiores, se realizara una limpieza poco agresiva, para aplicar 2 manos de esmalte sintético, color a definir por la inspeccion.
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RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depésitos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metélico, a fin de eliminar capas
de pintura y oxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccién con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida Util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencién en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Premisa metodoldgica. La intervencion tiene por finalidad devolver la integridad y funcionamiento a los elementos de oscurecimiento
SISTEMA DE presentes en el edificio: persianas de enrollar y parasoles.
OSCURECIMIENTO En ambos casos se trata intervenciones que refieren a trabajos sobre componentes de aluminio, solo que difieren en la complejidad de
reparacion, ya sea se trate de uno u otro caso.
En general las patologias refieren a faltantes de piezas que hacen al elemento, tanto como a problemas de funcionamiento de los sistemas
de apertura y accionamiento. Para el caso de las persianas de enrollar las intervenciones seran mas simples y tradicionales, mientras que
para los parasoles presentes en la fachada oeste las acciones deberan ser mas atentas y cuidadosas.

Recomendaciones técnicas.

Parasoles en Fachada OESTE.

Criterios generales. Se tomara como criterio general retirar cada una de las piezas a fin de trabajarlas en taller y luego ser montadas
nuevamente.

Las persianas de la fachada oeste estan formadas por perfiles de aluminio extruido. Los ganchos de anclaje entre las piezas también son de
aluminio extruido. La chaveta de unién de las piezas romboidales son de acero.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

Especificaciones particulares. Las persianas seran retiras para su limpieza, lijado, tratamiento quimico y pintura. En caso de presentar
piezas rotas, las mismas seran reemplazadas con secciones similares a las originales.

RESTAURACION DE
CHAPAS
ACANALADAS

Premisa metodoldgica.

La intervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y
cerramiento lateral. Al momento de la limpieza se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran
cercanos a los anclajes de las piezas metalicas. Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran
existir y de ese modo definir el color de terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color
actual que se encuentra incorporado en la memoria colectiva.

Especificaciones particulares. Se realizara una limpieza profunda in situ, combinando procedimientos mecanicos o quimicos, de acuerdo al
grado de deterioro presente. La limpieza mecanica consistira en cepillados que tendran un alcance relativo de acuerdo a la geometria del
elemento. Para la limpieza quimica, los decapados mediante la aplicacién de productos en grado de descomponer el 6xido metalico resultan de
utilidad ya que la convierten en una capa porosa facil de eliminar con cepillo. Una vez limpio el metal debe aplicarse una proteccion para
asegurar la ausencia de una nueva oxidacion superficial. Realizada la proteccion se procedera a la aplicacion de 2 o 3 manos de esmalte
sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado.

En interiores, se realizara una limpieza poco agresiva, para aplicar 2 manos de esmalte sintético, color a definir por la inspeccién.

Las persianas de enrollar que presentes un porcentaje elevado de piezas rotas seran reemplazadas totalmente siguiendo lineas de disefio y
materiales similares al existente.

Cuando se trate de imperfecciones de las tablillas de la persiana se procedera a su recuperacion mediante la puesta a punto del sistema,
para lo cual se procedera el retiro del componente (previa numeracion e identificacion de su posicion originaria) para ser trabajado en taller.
En el caso en que las persianas tengan deterioros en el sistema de apertura, se procedera a recambiarlo el sistema de cintas de acero.
Para los parasoles, se procedera al retiro completo para proceder a su limpieza y reparacion.

Cada uno de los componentes que se retire sera numerado para poder ser reubicado en su posicion originaria. La recuperacion de los
componentes se realizara en taller.

Por su excelente calidad admiten limpieza. Se recomienda relevar las

piezas pasible de ser desarmadas para restaurar algunas persianas y reemplazar las persianas faltantes por otras nuevas, construidas con
chapa de aluminio doblado. Aunque de este modo pueden quedar apenas mas gruesas, seria imperceptible en la gran escala del edificio.
Los anclajes de las tablillas se realizaran con cinta.

RESTAURACION DE Premisa metodolégica. La intervencion tiene por finalidad devolver la integridad y funcionamiento a los elementos de oscurecimiento

SISTEMA DE presentes en el edificio: persianas de enrollar y parasoles.
OSCURECIMIENTO En ambos casos se trata intervenciones que refieren a trabajos sobre componentes de aluminio, solo que difieren en la complejidad de

reparacion, ya sea se trate de uno u otro caso.

En general las patologias refieren a faltantes de piezas que hacen al elemento, tanto como a problemas de funcionamiento de los sistemas
de apertura y accionamiento. Para el caso de las persianas de enrollar las intervenciones seran mas simples y tradicionales, mientras que
para los parasoles presentes en la fachada oeste las acciones deberan ser mas atentas y cuidadosas.

Recomendaciones técnicas.

Parasoles en Fachada OESTE.

Criterios generales. Se tomara como criterio general retirar cada una de las piezas a fin de trabajarlas en taller y luego ser montadas
nuevamente.

Las persianas de la fachada oeste estan formadas por perfiles de aluminio extruido. Los ganchos de anclaje entre las piezas también son de
aluminio extruido. La chaveta de unién de las piezas romboidales son de acero.

Especificaciones particulares. Las persianas seran retiras para su limpieza, lijado, tratamiento quimico y pintura. En caso de presentar
piezas rotas, las mismas seran reemplazadas con secciones similares a las originales.

Las persianas de enrollar que presentes un porcentaje elevado de piezas rotas seran reemplazadas totalmente siguiendo lineas de disefio y
materiales similares al existente.

Cuando se trate de imperfecciones de las tablillas de la persiana se procedera a su recuperacion mediante la puesta a punto del sistema,
para lo cual se procedera el retiro del componente (previa numeracién e identificacion de su posicién originaria) para ser trabajado en taller.
En el caso en que las persianas tengan deterioros en el sistema de apertura, se procedera a recambiarlo el sistema de cintas de acero.
Para los parasoles, se procedera al retiro completo para proceder a su limpieza y reparacion.

Cada uno de los componentes que se retire sera numerado para poder ser reubicado en su posicién originaria. La recuperacion de los
componentes se realizara en taller.

Por su excelente calidad admiten limpieza. Se recomienda relevar las

piezas pasible de ser desarmadas para restaurar algunas persianas y reemplazar las persianas faltantes por otras nuevas, construidas con
chapa de aluminio doblado. Aunque de este modo pueden quedar apenas mas gruesas, seria imperceptible en la gran escala del edificio.
Los anclajes de las tablillas se realizaran con cinta.

RESTAURACION DE
ABERTURAS

Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por el cual es factible una limpieza
profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse faciimente seran retiradas para evitar dafarlas durante el proceso de la obra. Para ello seran identificadas y
guardadas en depositos.

Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de terminacion superficial a realizar. En
caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.

Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas de pintura y éxido. Si existieran
secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse
especial atencién en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar con tramos enteros.

Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 o 3 manos de esmalte sintético de
terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida til
en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas, poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la
carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE
VIDRIOS

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o suciedad subsistente, para,
posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.

RESTAURACION DE
CHAPAS
ACANALADAS

Premisa metodoldgica.

La intervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y cerramiento lateral. Al momento de la
limpieza se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran cercanos a los anclajes de las piezas metdlicas. Se procedera a realizar
cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse
capas mas antiguas se optara por el color actual que se encuentra incorporado en la memoria colectiva.

Especificaciones particulares. Se realizara una limpieza profunda in situ, combinando procedimientos mecanicos o quimicos, de acuerdo al grado de deterioro presente. La
limpieza mecanica consistira en cepillados que tendran un alcance relativo de acuerdo a la geometria del elemento. Para la limpieza quimica, los decapados mediante la
aplicacion de productos en grado de descomponer el éxido metélico resultan de utilidad ya que la convierten en una capa porosa facil de eliminar con cepillo. Una vez limpio el
metal debe aplicarse una proteccion para asegurar la ausencia de una nueva oxidacion superficial. Realizada la proteccion se procedera a la aplicacion de 2 o 3 manos de
esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado.

En interiores, se realizara una limpieza poco agresiva, para aplicar 2 manos de esmalte sintético, color a definir por la inspeccién.

RESTAURACION DE Premisa metodoldgica. La intervencion tiene por finalidad devolver la integridad y funcionamiento a los elementos de oscurecimiento presentes en
SISTEMA DE el edificio: persianas de enrollar y parasoles.
OSCURECIMIENTO En ambos casos se trata intervenciones que refieren a trabajos sobre componentes de aluminio, solo que difieren en la complejidad de reparacion,

ya sea se trate de uno u otro caso.

En general las patologias refieren a faltantes de piezas que hacen al elemento, tanto como a problemas de funcionamiento de los sistemas de
apertura y accionamiento. Para el caso de las persianas de enrollar las intervenciones seran mas simples y tradicionales, mientras que para los
parasoles presentes en la fachada oeste las acciones deberan ser mas atentas y cuidadosas.

Recomendaciones técnicas.

Parasoles en Fachada OESTE.

Criterios generales. Se tomara como criterio general retirar cada una de las piezas a fin de trabajarlas en taller y luego ser montadas nuevamente.
Las persianas de la fachada oeste estan formadas por perfiles de aluminio extruido. Los ganchos de anclaje entre las piezas también son de
aluminio extruido. La chaveta de unién de las piezas romboidales son de acero.

Especificaciones particulares. Las persianas seran retiras para su limpieza, lijado, tratamiento quimico y pintura. En caso de presentar piezas
rotas, las mismas seran reemplazadas con secciones similares a las originales.

Las persianas de enrollar que presentes un porcentaje elevado de piezas rotas seran reemplazadas totalmente siguiendo lineas de disefio y
materiales similares al existente.

Cuando se trate de imperfecciones de las tablillas de la persiana se procedera a su recuperacion mediante la puesta a punto del sistema, para lo
cual se procedera el retiro del componente (previa numeracion e identificacion de su posicion originaria) para ser trabajado en taller. En el caso en
que las persianas tengan deterioros en el sistema de apertura, se procedera a recambiarlo el sistema de cintas de acero.

Para los parasoles, se procedera al retiro completo para proceder a su limpieza y reparacion.

Cada uno de los componentes que se retire serd numerado para poder ser reubicado en su posicion originaria. La recuperacion de los componentes
se realizara en taller.

Por su excelente calidad admiten limpieza. Se recomienda relevar las

piezas pasible de ser desarmadas para restaurar algunas persianas y reemplazar las persianas faltantes por otras nuevas, construidas con chapa
de aluminio doblado. Aunque de este modo pueden quedar apenas mas gruesas, seria imperceptible en la gran escala del edificio. Los anclajes de
las tablillas se realizaran con cinta.
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TIPO VENTANA DE HIERRO

TIPO VENTANA DE HIERRO
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RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacién de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse faciimente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depésitos.
Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.
Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y oxido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcion. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.
Obtenida la superficie de las carpinterias libres de dxidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antioxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacién de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales serén reacondicionados para prolongar su vida util en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RESTAURACION DE Recomendaciones técnicas. Generalidades. Las aberturas existentes han sido fabricadas en chapa N° 16, de excelente calidad, motivo por
ABERTURAS el cual es factible una limpieza profunda y posterior aplicacion de pintura.

Todas las hojas de aberturas originales que puedan removerse facilmente seran retiradas para evitar dafiarlas durante el proceso de la obra.
Para ello seran identificadas y guardadas en depdsitos.
Se procederé a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que pudieran existir y de ese modo definir el color de
terminacion superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara por el color actual.
Especificaciones particulares. Se procedera a la limpieza mediante el arenado de la superficie y/o cepillo metalico, a fin de eliminar capas
de pintura y 6xido. Si existieran secciones que hagan peligrar la estabilidad de la abertura, se procedera a la sustitucion del elemento por otro
nuevo que cumpla la misma funcién. Para ello debera prestarse especial atencion en las uniones de las piezas, por lo que se sugiere trabajar
con tramos enteros.
Obtenida la superficie de las carpinterias libres de 6xidos, se ejecutara una pintura de proteccion con antiéxido, para luego aplicar 2 0 3
manos de esmalte sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado. Los accionamientos
mecanicos originales seran reacondicionados para prolongar su vida (til en el tiempo. Seran desarmados y lubricados en sus partes internas,
poniendo especial atencion en evitar derrames de grasas o aceites que puedan provocar manchas en la carpinteria o su entorno.

RECOLOCACION DE

Se debera retirar la totalidad de los pafios de vidrios existentes, limpiando los marcos de las aberturas y retirando todo tipo de masilla o
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VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm. VIDRIOS suciedad subsistente, para, posteriormente, proceder a la colocacion de vidrio Float incoloro laminado 3mm + 3mm.
RESTAURACION DE Premisa metodolégica. RESTAURACION DE Premisa metodolégica.
CHAPAS Laintervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y CHAPAS La intervencion debera tender a eliminar el proceso de oxidacion y dar un acabado final a las chapas que forman parte de la carpinteria y
ACANALADAS cerramiento lateral. Al momento de la limpieza se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran ACANALADAS cerramiento lateral. Al momento de la limpieza se tendra especial cuidado de no afectar los revestimientos y revoques que se encuentran

cercanos a los anclajes de las piezas metalicas. Se procedera a realizar cateos a fin de determinar las diferentes capas de pintura que
pudieran existir y de ese modo definir el color de terminacién superficial a realizar. En caso de no encontrarse capas mas antiguas se optara
por el color actual que se encuentra incorporado en la memoria colectiva.

Especificaciones particulares. Se realizara una limpieza profunda in situ, combinando procedimientos mecanicos o quimicos, de acuerdo al
grado de deterioro presente. La limpieza mecanica consistira en cepillados que tendran un alcance relativo de acuerdo a la geometria del
elemento. Para la limpieza quimica, los decapados mediante la aplicacién de productos en grado de descomponer el éxido metélico resultan
de utilidad ya que la convierten en una capa porosa facil de eliminar con cepillo. Una vez limpio el metal debe aplicarse una proteccion para
asegurar la ausencia de una nueva oxidacion superficial. Realizada la proteccion se procedera a la aplicacion de 2 o 3 manos de esmalte
sintético de terminacion de acuerdo a los colores que se hayan definido en el cateo realizado.

En interiores, se realizara una limpieza poco agresiva, para aplicar 2 manos de esmalte sintético, color a definir por la inspeccion.
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asegurar la ausencia de una nueva oxidacion superficial. Realizada la proteccion se procedera a la aplicacién de 2 o 3 manos de esmalte
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